
Holzenergie –
eine saubere Sache



 

Saugcontainer – von Amstutz Holzenergie AG

Mit dem von unserem Techniker- und Werkstatt-Team entwickelten und 
konstruierten Saugcontainer wird die Holzasche vor Ort aus den Sammel-
behälter trocken und staubfrei abgesaugt. 

Bei der Konstruktion der Maschine profitierten wir von unserer langjährigen 
Erfahrung und dem erarbeiteten Fachwissen. 
Daraus entstand eine Anlage auf höchstem technischen Niveau, ausgerüstet 
mit elektronisch überwachtem Saugprozess. 
Das darin verwendete Spezialfiltersystem übertrifft die Vorgaben der 
Luftreinhalteverordnung und leistet damit einen wichtigen Beitrag für die 
Umwelt.

Staubfreie Holzaschenentsorgung von A - Z 

Saubere Luft – wir setzen alles daran.



Die Asche wird mit dem Saugrüssel oder über die fest installierte Rohr-
leitung ohne Kraftaufwand und Staubbelastung für die Bedienungsperson 
aus dem Sammelbehälter abgesaugt. 

Ein spezielles Entladesystem gewährleistet eine staubfreie Entladung der 
Holzasche auf zugelassenen und kontrollierten Schweizer-Deponien des  
Typs D oder E.  

Mit unserem Entsorgungskonzept gehören Staubbelastungen bei der 
Aschenentsorgung vom Absaugen aus den Sammelbehältern in der Heiz-
zentrale bis zum Entladen auf der Deponie der Vergangenheit an.

Staubfrei absaugen 

Staubfrei entladen



Saugbare Materialien:  

Wichtigste Vorteile auf einen Blick:

Asche, Schlacke, Sand, 
Holzschnitzel, Sägemehl, u.v.m
 
Staubfreies beladen und entladen

Nachverfolgbarkeit des Entsorgungs-
weges

Schnelle Einsatzbereitschaft

Hohe Saugleistung

Absaugen über Saugleitung direkt 
aus der Heizzentrale 

Hohe Ladekapazität, bis zu 16 Tonnen 

Mengenerfassung mit geeichtem 
Wiegesystem vor Ort

 

Technische Daten und Eigenschaften

Wir unterstützen Sie bei der Planung und Realisierung 
Ihres Aschenentsorgungskonzeptes.


